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一  概 述 

SCS(ZCS)系列电子汽车衡是我公司开发的最新产品。秤体采用 U 型梁结构，强度高，刚性好，

设计合理、技术先进，质量稳定可靠，深得广大用户信赖。 

整个汽车衡系统配有稳定可靠的高精度称重传感器和智能化称重显示仪表，仪表具有高灵敏

度、高分辨力、软件功能丰富、工作稳定可靠。称重数据经仪表标准输出接口可供打印机打印

纪录。也可与计算机连接,组成称重管理系统。整个汽车衡系统称量迅速准确、工作稳定可靠、

操作使用方便、安装维护简单，适用于冶金、矿山、机械、化工、港口等厂矿企业以及物资仓

库的各类载重汽车的称重计量。 

二 产品适用的工作条件和工作环境 

   ● 工作环境湿度：≤95% 

   ● 工作电源：220VAC(-15%～+10%)，50Hz±2% 

   ● 工作环境温度：传感器： -20℃～+65℃   仪表： -10℃～+40℃ 

   ● 用于某些有防爆环境要求的场合可订本安型和复合型防爆汽车衡 

三 主要规格及技术参数 

3.1 型号 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

例:SCS-60-QC    汽车衡：最大称量 60t，无基坑汽车衡 
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3.2   规格及技术参数 

3.2.1  规格系列(见表 1) 

                                表 1 

最大称量系列(t) 20 30 50 60 80 100 120 150 

分度数 2000 3000 2500 3000 4000 5000 6000 3000 

分度值(kg) 10 10 20 20 20 20 20 50 

秤台模块 

单元数- 

单元组合 

准确度等级 OIML    Ⅲ 

* * *      1—7 3X7 

 

3X10 

 * *      2-5+5 

3X12  * * *     2-6+6 

3X14   * * *    2-7+7 

3X16     * *   3-6+5+5 

3X18     * * *  3-6+6+6 

   * * *   2-7+7 3.4X14 

 

3.4X15 

   * * *   3-5+5+5 

   * * * *  3-6+5+5 

秤 

台 

 

尺 

 

寸 

 

（ m

） 

3.4X16 

 

3.4X18     * * * * 3-6+5+5 

注：根据用户需要，秤台总长以 1 米为增量可作另外组合，属非标系列电子汽车衡。 

3.2.2  秤台、接线盒及传感器的配置示意图  见图 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

三节秤台 

注：LC1，LC2，LC3，LC4，LC5，LC6，LC7，LC8 为桥式传感器 

图 1 
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3.2.3 技术标准 

     GB7723—2002 固定式电子衡 

JJG539—97   数字指示秤国家计量检定规程 

 

四 产品的系统及主要结构介绍 

4.1 产品的系统配置 

电子汽车衡系统标准配置由称重部分(秤体)和显示部分(仪表和信号电缆)两大单元组成，根据用

户的不同需要可选购其它外接设备以组成各种配置，包括：计算机、打印机、大屏幕显示器、

电源浪涌保护器、安全隔离保护器及多功能电源插座。 

 

4.2 工作原理 

承载货车进入秤台，在物体重力作用下，使称重传感器弹性体产生形变，粘贴于弹性体上的应

变计桥路阻抗失去平衡，输出与重量数值成比例的电信号，经称重仪表的放大器、A/D 转换器

等将模拟信号转换成数字信号，再由仪表的微处理机(CPU)对重量信号进行处理后直接显示出

重量等数据。如果显示仪表与计算机、打印机连接，仪表可同时把重量信号输给计算机等设备

组成称重管理系统。八只传感器秤的系统原理图：见图 2。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 2 系统电气原理框图 

4.3 基本功能 

汽车衡可选配多种形式的仪表，如 XK3190-D2+、XK3190-A9、8142PRO 等仪表。其功能详见
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仪表操作手册。 

4.4  选配件4 选配件简介 

 

4.4.1 计算机称重管理系统 

汽车衡可配备各种型号的计算机，专用的管理软件系统具有菜单提示人机对话，中文打印和显

示等功能，系统处理包括日期、时间、序号、品名、规格、车号、皮重、净重、毛重、累计、

分项累计、制表、汇总等功能，全部报表可由打印机打印。 

 

4.4.2 大屏幕显示器 

采用微机控制和超高亮度发光二极管作数字、字符显示，显示清晰、安装方便、操作简单；有

1、3、5、8 英寸可选。 

 

4.4.3 防雷击保护装置 

 配置秤体与基础间的全套接地电缆，使得各单元秤体共接地。 

 

 配置安全隔离保护器提供稳定的电源，同时起到隔离作用。 

 

 配置电源浪涌保护器，防止多雷环境中电源引入浪涌电压的影响而损坏仪表、打印机、计

算机。 

 

4.4.4 防爆套件：包括防爆仪表、安全栅、密封接头、电源浪涌保护器等。 

 

4.4.5 打印机 

选用 EPSONLQ-300K 或松下的 KX-P1121 80 列 24 针中英文打印机。 

(详见使用说明书) 

 

 

五  系统安装及联机 
 

5.1  秤体的堆放和贮存 

 

 用户在堆放秤体时需注意以下几点: 

 秤体应水平放置。 
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 各秤体间垫块均要垫实，不得留有空隙，且应在同一条直线上，以防变形。 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.2  基础施工要求 

5.2.1 本公司电子汽车衡的基础结构有无基坑和浅基坑二种，见图 3。参见基础图样。汽车衡安

装在地平面之上，称为无基坑安装：安装在地平面之下，称为浅基坑安装。 

5.2.2 用户根据本公司提供的基础布置设计图样，结合现场地质条件，再进行施工图样设计，施

工设计中必须特别注意下列三个问题： 

 基础下素土承载力(地耐力)要求不低于 98kpa(10t/㎡)，如现场地质条件为湿陷性黄土、膨

胀土、冻土层时，则基础必须另加措施处理。 

 基础开挖必需挖至当地冻土地以下。详见施工规范。 

 对于浅基坑型基础，必需设置排水通道，同时应考虑基础四周盖板的放置，以便今后维护、

维修人员的操作预留空间。无基坑型基础也要考虑周围排水通道，保证汽车衡不会因下暴

雨而淹入水中。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 3 

 

5.2.3 基础预埋件(基础板、地脚螺栓、纵向限位预埋件等)由本公司提供，施工中必须采取措施，

保证地脚螺栓和底板的正确位置。为此建议采用二次灌浆的方法来定位地脚螺栓和底板，尤其
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是各底板之间的水平度和标高误差必须符合基础图样设计要求。 

 

5.2.4 基础施工完毕后，必须注意保护。为缩短施工周期和养护时间，允许施工时在混凝土中

加“早强剂”等措施,混凝土未达到设计强度时不得安装秤台。  

 

5.2.5 汽车衡磅房间的设计由用户按实际需要自行确定；磅房内供电方式、接地方式和系统设

备连接方式见附录 A 和汽车衡接线图。 

 

5.2.6 汽车衡信号电缆从接线盒引出，经金属穿线管进入磅房；金属管的位置和走向根据基础

图和用户现场布局由用户自行确定(敷设金属管时须同时穿好接引信号电缆的引线)，但应考虑

便于穿线。 

 

5.2.7 金属穿线管与基础接地网可靠焊接，焊接方式和要求见附录 A。 

 

5.2.8 为了确保汽车衡的使用性能，尤其是安装在雷击频繁地区的汽车衡，基础施工应注意下列

几点要求： 

 基础混凝土内纵横钢筋网需对50%以上的交叉点用16#铁丝捆扎起来,各地脚螺栓又与钢筋

网牢固焊接,形成分布式接地网,接地电阻小于 4Ω。 

 穿信号电缆的金属穿线管也必须与接地网相连。 

 如果第一点做不到或是旧衡器基础改造，则必须在秤体附近设置一根接地桩，(接地电阻小

于 4Ω)。安装汽车衡时从秤体上接一根专用接地电缆到接地桩上。 

 

5.2.9 对于配置防爆装置的汽车衡，基础施工应增加下列几点要求： 

 用于有易爆气体区的汽车衡，其基础施工设计由用户聘请有防爆建筑设计资格的单位进

行，或请有关建筑工程设计人员从事技术服务。 

 基础施工设计前，请详细阅读本公司提供的基础设计图样要求和多传感器防爆电子衡器使

用说明书。 

 安全栅的本安地与系统地之间的全部阻抗不大于 4Ω。 

 

带防爆装置的汽车衡其信号电缆是经安全栅进入位于安全区的称重显示仪表。安全栅一般

设置在危险区与安全区分界墙的危险区一侧，因此信号电缆穿线管只通至安全栅为止。信号电

缆从安全栅出来再经金属穿线管至密封接头而进入安全区。基础施工中金属穿线管的长短位置

按实际情形确定，具体配置及接线图详见《防爆电子衡器使用说明书》。 
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5.3  秤台安装 

 

5.3.1 现场安装和调试所需设备和工具 

 

 起重机，其吨位按单元秤台最大重量以及工作现场起重机的工作位置来确定。建议按

单元秤台重量的 2 倍选择起重机型号规格(在调试时可用铲车搬运砝码)。 

 千斤顶(5t 以上)1 只。 

 12 吋活络扳手 2 把、46 开口扳手 2 把、20m 卷尺、组合旋具一套。 

 水准仪一架、黄油、塞尺、万用表。 

 10mm、24mm、30mm 的丝锥各一支、30mm 的套筒及加长杆一套。 

 满量程一半以上的标准砝码，感量砝码一套。 

 大方木块若干块。 

 

5.3.2 安装前的准备工作 

 

 按基础设计图的技术要求，验收基础施工质量，复核传感器各支承底板位置尺寸、水平度

和相对标高尺寸。验收合格方可进行下述工作。 

 检查信号电缆的金属穿线管是否畅通。 

 所有接地点是否可靠， 并测定接地电阻应满足要求。 

 检查基坑排水通道是否畅通。 

 清扫基坑内垃圾、杂物。 

 检查电源是否符合规定，(不可使用动力电的相线和零线作为电源线，在不得回避的情况时

须采取不得使仪表受干扰的保护措施)。 

 打开本公司随秤发运的所有木箱及纸箱，根据装箱清单清点所有配件的数量。 

 将纵向限位螺栓、螺母、垫圈拧入秤体纵向限位件的螺纹孔内。 

 松开固定端盖挡板的螺栓，将端盖沿宽度方向拉出放在秤台面上。 

 

5.3.3 秤台就位 

 

5.3.3.1  在秤体就位前，需将固定长条端盖的螺栓卸掉，将端盖平放在秤台面上；在基坑内秤

台传感器位置附近垫上方木；将纵向限位螺栓组件旋入秤体的纵向螺纹孔内。 
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5.3.3.2 用起重机首先将左单元秤台平稳吊起徐徐落入基坑内，并让传感器的中心落入各基板的

正中央，如果位置不对请调节压板的位置。 

5.3.3.3 安装钢球压头 

将压头及压块放在预埋基础板上，并将钢球放入球碗，并使上下球碗对心(见图 5) 

5.3.3.4 同时要保证连接件钢球能自由活动，不得卡住，不得有悬空现象。起吊用钢丝绳的张角

不得小于 45°见 图 4。辨认左单元秤台的方法：装四个传感器并带有纵向限位螺栓和横向限

位板。(见图 4) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 秤体就位后,检查和校正秤台四周空隙使之符合安装要求,秤台的水平度可以通过加减连接

件底座下的薄板厚度来调整。 

注意：对于多秤台的汽车衡，先就位左单元秤台，其次按搭接顺序吊运第一个中单元秤台到基

坑内，左单元秤台和中单元秤台连接处用销轴定位。见图 6。按此方法继续就位第二个中单元

秤台,最后是右单元秤台。 
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5.3.4 安装限位螺栓和调整限位空隙 

5.3.4.1 纵向限位螺栓的安装 

在秤台的端盖位置，按图 7 的限位示意，调整限位螺栓头部与预埋件侧面间隙保持在 3mm 之

内，然后锁紧螺母。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 7 

5.3.4.2 横向限位的安装 

模式 1：打开秤台端盖，按图 10 的限位示意，拧入限位螺栓和锁紧螺母，并使限位螺栓头部与

传感器侧面间隙保持在 3mm 之内，然后锁紧螺母。 

 

 

 

 

 

 

图 8 

模式 2：打开秤台端盖，按图 11 的限位示意，将 U 型横向限位件焊接在预埋件上，并使限

位螺栓头部与 U 型件侧面间隙保持在 4mm 之内，然后锁紧螺母。 
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图 9 

5.3.4.3 在新安装的秤台上反复上一辆车以保证所有连接件都能复位及所有限位都起作用，

再次检查所有限位间隙≤3mm，人在秤台上用力晃动时应看到秤台同时晃动。 

5.4  系统联机与接地 

5.4.1   系统联机 

电子汽车衡系统接线包括传感器与接线盒的连接，接线盒与显示仪表的连接，显示仪表与

打印机、计算机等外设的连接等。见随机文件“模拟式汽车衡接线图”。 

5.4.2 传感器电缆线与接线盒的连接 

将各传感器电缆线穿越秤体经接线盒密封接头接入接线盒内，各电缆线接头在接线盒中的

位置见接线盒盖背面的接线图。传感器电缆线芯线按色标接到接线盒内对应的焊盘或接线

柱上。传感器电缆线穿越秤体请分别参考以下图 12、图 13、图 14： 

 

 对于单秤台汽车衡：传感器布置如图 10 

 

 

 

 

 

 

       

图 10 

 

 对于双秤台汽车衡，传感器布置如图 11 

  

 

 

 

 

 

 

 

图 11 

 

 

LC:传感器 

T1:五孔接线盒 

HR:接到仪表的电缆 

LC:传感器 

T2:七孔接线盒 

HR:接到仪表的电缆 
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 对于三单元秤台的汽车衡，传感器布置如图 12 

 

 

 

 

 

 

IC:内部连接电缆，T1：五孔接线盒，T3:转接接线盒（现在改用一只九孔接线盒即可） 

图 12 

 

各电缆线连接好后，用专用扳手拧紧接线盒上所有密封接头的锁紧螺母、拧紧时必须

保证拧紧力矩 3kg.m；然后拧紧盒盖螺钉，拧紧时必须按次序对称地拧紧，推荐使用旋具

的旋杆长度 150mm，旋杆直径Ф6mm。 

注意：待用户现场计量检定结束，将干燥剂放入接线盒内做好防潮工作。 

 

5.4.3 接线盒与显示仪表的连接 

用专用信号电缆线，一端经接线盒密封接头进入接线盒内，各芯线固定在接线盒内焊盘上

或接线柱上，另一端经金属穿线管与九芯 D 形扁插头连接，插入仪表 J1 接口。见图 13。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图 13 

芯线色标 绿 红 白 黑 粗黑 黄 蓝 

英文标准 EX+ EX- SN+ SN- SH SI+ SI- 

中文标准 激励正 激励负 反馈正 反馈负 屏蔽 信号正 信号负 

D 型插头 6 1 7 2 5 9 8 
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5.4.4 显示仪表与打印机、计算机等外设的连接       

根据配置部件情况有几种不同的连接法。详见“模拟式汽车衡接线图”。 

第一种配置：显示仪表+打印机； 

第二种配置：显示仪表+计算机+打印机； 

第三种配置：显示仪表+打印机+大屏幕显示器； 

第四种配置：显示仪表+计算机+打印机+大屏幕显示器； 

      

上述四种配置中所有专用电缆线出厂时均已配置好。 

 

5.4.5 电源线连接 

显示仪表、打印机、计算机等仪器仪表的电源线插头插入多功能电源接线板，该接线板的

电源插头插入安全隔离保护器输出口，安全隔离保护器插入外接电源插口。 

 

5.4.6 大屏幕显示器的连接 

用户需要配置大屏幕显示器应在订货时说明。如果系统配置计算机、打印机、大屏幕显示

器，则显示仪表需用 JW 接口接计算机、JN 接口接在大屏幕显示器控制器，打印机则与计

算机相连，接口方式 RS—232，见接线图。详细接线方法见大屏幕显示器说明书。 

 

5.4.7 系统接地 

汽车衡系统的接地是非常重要的，既保护人身安全，又保证系统工作稳定可靠，系统的接

地措施切不可轻视。详细的接地方式和做法见附录 A。 

 

5.4.8 系统联机 

按系统配置图(图 2)将各电气装置连接起来，至此系统装配完成。 

 

六 调试和设定 
 
6.1 调试前的准备工作 

 

 检查接线是否正确、有无松动、断线。 

 给系统通电，仪表预热 15 分种。 

 调试用砝码和起吊设备到现场。 

 熟悉称重显示仪表的操作使用。 
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6.2 称重显示仪表操作说明 

汽车衡可选配多种型式的仪表，如 XK3190-D2+、XK3190-A9、8142PRO 等仪表等。技术

参数和功能详见《称重显示仪技术手册及操作手册》。 

 

6.3 现场调试顺序 

汽车衡出厂时所有参数均已设定好，并进行过标准校正，到了用户现场首先需要进行偏载

调整，其次进行零点及量程调节，一般不需要重新设定和校正，一旦更换传感器等元件则

需重新设定和校正。 

 

6.4 偏载调整 

仪表进入称重状态后即可以用一定重量的砝码进行偏载调整，(一般用五分之一最大称量)，

顺序压角，使各角的显示值误差不超过允许误差，如超差可通过接线盒内对应电位器来调

节，顺时针旋转输出增大，逆时针旋转输出减小，直至四角显示一致。 

 

6.5 零点及量程调节 

偏载调整一致后，根据《称重显示仪技术手册及操作手册》进行参数设定、零点及量程标

定。 

 

6.6 自检 

 

汽车衡安装调试后按 JJG539-97 检定规程的有关内容进行计量性能检查。 

 

6.7 交付  

自检合格后，交当地计量管理部门或其授权单位进行检定，检定合格后发给合格证书，表

示正式交付用户，便可启用。 

七 操作说明 
 

称重显示仪表有多种功能，如：时间日期的变更，皮重的存贮，累加等。 用户可以根
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据需要选择。 

 

 各种功能的详细操作见《称重显示仪技术手册》。 

 显示仪表与打印机联机后的操作请见《打印机操作说明书》和《称重显示仪技术手册》。 

 显示仪表与计算机和打印机联机后的操作请见《电子衡器计算机称重数据管理系统操

作说明书》。 

 司磅操作人员和维修人员必须通过部门培训，培训合格后方可从事操作或维修工作。 

 仪表出现错误代码时，参见仪表产品使用说明书，了解代码含义和处理方法。 

 汽车衡必须经国家计量管理部门检定合格后方可正式启用。 

 

八 维护保养 
 
8.1 维护保养一般要求 

 称重显示仪、打印机、计算机等的维护保养见各自的使用说明书或操作手册。 

 汽车衡秤台四周的间隙不得有异物卡死，如有垃圾、煤块、石子卡入缝隙内则必须清

除干净方可称重。 

 传感器及秤体的限位间隙必须经常检查，发现间隙不合适，立即调整。 

 （间隙控制在 2～3mm），如果间隙不符合要求严重影响称量。 

 注：季节变更后由于秤体热胀冷缩以及长期使用，限位装置反复撞击等原因，因此半

年左右应及时调整纵向限位。 

 基坑内不应积水，因暴雨等原因造成基坑积水，应立即用抽水机抽掉，或疏通排水道，

传感器一旦泡水应全面检查。采取干燥措施后方能通电。接线盒进水后应用电吹风将

接线板吹干后再对仪表上电。 

 在寒冷地区如果传感器周围环境低于-20℃应考虑采取升温措施。 

 

 

 过衡车辆最高时速不得大于 5km/h。 

 下班停机时应切断电源。严禁车辆在秤台上长时间停留或过夜。 

 过衡车辆和货物的总重不应超过额定称重量及允许轴载。 
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 司磅内应具有防火等消防保安措施。汽车衡必须由法制计量管理部门定期检定。 

 做好防鼠工作，防止小动物咬传感器电缆或信号电缆。 

 严禁在秤台上面进行电焊作业或将秤台做为地线使用。 

 

 

8．2  更换已损坏的传感器 

 

 打开传感器（损坏的）盖板，用千斤顶顶起秤台。 

 打开接线盒，将损坏的传感器电缆线与接线盒解脱。在传感器端抽出电缆线。 

 用套筒扳手松开固定传感器的螺母，拆下传感器。把新的传感器装上，用螺栓、螺母

固定住传感器。将新的传感器电缆线穿越秤体进入接线盒，并按系统接线图将电缆线

各芯线固定在接线盒对应的接线柱和焊点上。 

 （注意：不得有虚焊，焊后需要用酒精擦净焊剂） 

 安装好钢球压头，松开千斤顶，放平秤台，盖上盖板。（方法同 5.3.3.3） 

 更换传感器后，必须对汽车衡重新设定和校正。 
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九  常 见 故 障 排 除 
 

表 3 
 
常见故障表现 原  因 排  除 方 法 

开机仪表无显示 显示称量数据突然 

超差很多 

检查电源插头是否插牢或断

线 

检查稳压电源 

检查保险丝 

检查仪表电源部分 

显示数字不稳漂移 1）导线接触不良 

2）稳压电源输出不稳 

3）接线盒内受潮 

4）传感器有故障 

5）仪表故障 

检查各导线接头 

用万用表检查稳压电源输出 

用电吹风吹干 

更换传感器 

更换 PCB 板 

显示称量数据突然 

超差很多 

秤台不灵活、有异物卡住 

1）限位装置失灵 

2）传感器有故障 

检查秤台四周间隙，排除异物

调整限位间隙 

更换传感器 
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警 告 

 

 请专业人员调试，检测和维修仪表。 

 请保持仪表接地良好。 

 请保持秤体良好接地。 

 

 

  

  

 注 意 

 在进行仪表的电气连接时，请预先将电源切断。 

 在给仪表上电前请等待 30 秒钟再给仪表接通电源。 

 本仪表为静电敏感设备，在使用和维护中请注意采取防静电措施。 
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